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Verzia dokumentu: 1.2 Datum: 12. september 2026 Pre koho je urceny: technik, pripravar
alebo majster v zdmocnickej/oceliarskej dielni, ktory obsluhuje CutForge pri priprave a rezani ocele.
Navod nepredpoklada Ziadne programatorské znalosti.
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1. Co CutForge robi a ¢o od neho ¢akat

CutForge je program, ktory ti povie, ako narezat ocelové profily (a plechy) tak, aby zostalo ¢o
najmenej odpadu a ¢o najmenej sa muselo kupovat nového materialu. Vstupom je zoznam
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dielov, ktoré treba vyrobit — ¢i uz ako stbory z CNC pily (NC1), Excel kusovnik od zakaznika, alebo
ru¢ne napisany zoznam. CutForge tieto diely spocita, sparuje s pripadnymi zostavami (montaznymi
celkami) a posklada ich na tovarenské tyce tak, ako by to robil skiseny pilkar — len rychlejSie a s
mensim odpadom.

Vo vnutri programu bezia naraz viaceré vypoctové metddy (od jednoduchych po matematicky
presné) a program si sadm vyberie ten vysledok, ktory minie najmenej materidlu. Vzdy sa najprv snazi
pouzit to, ¢o uz mas doma v sklade (zvysky z minulych zdkaziek) — ten material je totiz uz zaplateny.
Ak je kus dlhsi nez najdlhSia ty¢, ktoru vies kupit, program ho sdm rozdeli na dve casti so spradvnym
typom zvaru.

Vysledkom je rezny plan — presny navod, kol'ko tyci kdpit/pouzit zo skladu a ako z nich narezat
jednotlivé kusy. Ten sa da vytlacit ako PDF pre pilkara, poslat na tablet priamo k pile, alebo
vyexportovat ako sUpis materidlu na objednanie. Po odsUhlaseni planu program sam odpise
spotrebovany material zo skladu a prida nové pouzitel'né zvysky — takze sklad je vzdy
aktudlny bez toho, aby si musel nieco ru¢ne prepocitavat.

Okrem samotného rezania CutForge vie viest aj evidenciu zdkaznikov, zdkaziek, dodavatelov a
materidlovu dohladatelnost (tavby, certifikdty) potrebnd pre normu EN 1090 — ale toto vSetko je
volitelné. Ak ti staci len rychlo narezat jednu zadkazku bez papierovaciek, vies to urobit za par minut
(kapitola 3). Ak potrebujes plnu evidenciu pre certifikovanu vyrobu, program to zvladne tiez (kapitoly
4,7 all).

TIP: Tip z praxe: CutForge sa nikdy nepyta ,kam ulozit sibor" — vSetky exporty (PDF, Excel, stitky)
sa automaticky ukladaju do priecinka konkrétnej zdkazky. Netreba ni¢ hladat na disku, program si
cestu pamata sam.

2. Prvé spustenie

Instalacia a aktivacia licencie

1 Po prvom spusteni ta program poziada o licen€ny kI'G€ (v tvare CF- XXXX- XXXX- XXXX). Zadaj ho a
klikni ,,Aktivovat online" — program si kl'G¢ overi cez internet a od tej chvile je plne funkcny.

2 Ak licenciu eSte nemas, vies si spustit 14-dnovy skusobny rezim (trial) — staci zadat e-mail
(povinné) a volitel'ne nazov firmy.

3 Ak dialég zavriesS bez zadania kl'ic¢a alebo trialu, program sa ukon¢i — bez platnej licencie alebo
trialu sa neda pracovat.

Program je online-first, ale nikdy ta nezablokuje kvéli vypadku internetu: raz za ¢as si na
pozadi overi licenciu na serveri, no ak sa mu to nepodari (vypadok siete, antivirus a pod.), program
funguje naplno esSte minimdlne 30 dni, potom dalSich 7 dni s upozornenim, Ze sa treba pripojit na
internet. Az po vySe 37 dnoch bez Uspesného spojenia sa optimalizdcia a exporty pozastavia. Stav
licencie vidiS kedykolvek v spodnej liSte programu (odznak ).

Kde ma program data

VsSetko, ¢o si v programe vytvori$ alebo naimportujesS — zdkazky, sklad, exporty, certifikdty — sa
uklada do jedného datového priecinka, predvolene Dokunent y\ Cut For ge na tvojom disku. Najdes
ho aj zmeniS v Nastavenia -> Datovy priecinok (napriklad ak chces mat data na spolo¢nom
sietovom disku pre cely tim). Program sa ta pri beznej praci nikdy nepyta ,kam ulozit" — vsetko ide
automaticky pod tento priecinok.

Zakladné nastavenia, ktoré si treba nastavit HNED

NeZ zacnesS prvu zakazku, over si tieto nastavenia (Nastavenia, pripadne Nastavenia profilov) —
priamo ovplyvnuju presnost rezného planu:
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Nastavenie Kde Preco je dolezité

Sirka rezu (kerf) Nastavenia -> Kolko materidlu ,zozerie" pilovy kotu¢ pri kazdom reze — nastav podla
Parametre pily realnej pily (typicky 1,5-3 mm)

Upnutie vlavo / Nastavenia -> Mrtva zdna na koncoch tyce, ktorl nemozno vyuzit (upinacia ¢el'ust)

vpravo Parametre pily

Dizky ty¢i pre Nastavenia profilov ~ Aké dizky ty&i redlne kupujes/mas k dispozicii (napr. 12 m, 12,1 m, 15

jednotlivé profily m)

Pila (jedna alebo Nastavenia -> Pily Zadaj aspon jednu pilu a jej maximalny rozmer prierezu, ktory zvladne

viac)

Jazyk aplikéacie Nastavenia Slovencina je predvolend, da sa prepnut na 20 dalsich jazykov

Vzhlad Nastavenia alebo Cisto kozmetické, da sa prepinat kedykolvek naZivo

(svetly/tmavy) menu ,,Vzhlad"

Na ¢o sa nezabudnut

* Program ti pri prvom spusteni ponikne sprievodcu pre novych pouzivatelov (7 kratkych
krokov: Vitajte -> Sklad -> Pridanie materidlu -> Nacitanie projektu -> Optimalizacia ->
Vysledky/export -> Kde najst pomoc). Ak ho preskocis, vies ho kedykolvek znova spustit cez
Pomocnik -> Spustit sprievodcu znovu.

* Klavesova skratka F1 kdekolvek v programe otvori Ndpovedu presne na tej casti, v ktorej prave
pracujes.

* Aplikacia sa po zatvoreni krizikom (X) nezavrie uplne — len sa schova do oznamovacej oblasti pri
hodinach (kvéli tabletu a pozadovym Ulohdm, ktoré musia bezat dalej). Skuto¢né ukoncenie urobis
pravym klikom na ikonu pri hodinach -> , Koniec".

* Pri pade programu alebo vypnuti pocitaca sa rozrobeny projekt pri dalSom spusteni automaticky
pontikne na obnovenie ("Chcete obnovit?") — nestracas pracu ani pri vypadku pradu.

* Program si po cely ¢as behu uklada rozrobenu préacu na pozadi (par sekidnd po poslednej zmene)
— nie je to ndhrada za bezné ukladanie projektu, len poistka pre pripad padu.

* Ak pracuje s programom viac ludi v jednej dielni (napr. dvaja pripravari), zvdz nastavenie
zdiel'aného sietového priecinka pre datovy koren (Nastavenia -> Datovy priecinok), aby vsetci
videli ten isty sklad a zdkazky.

POZOR: Pozor: Ak program po dlhsom Case zobrazi v spodnej liSte Cervené , Bez licencie" alebo
varovanie, priprav sa pripojit pocita¢ na internet — program stale funguje, ale blizi sa koniec
bezpecnej , grace" periddy (spolu priblizne 37 dni od posledného Uspesného overenia).

TIP: Tip z praxe: Odznak licencie v spodnej liste ma Styri stavy — Cerveny ,Bez licencie", oranzovy
,TRIAL (do DD)", zeleny , LICENCIA PRO", a vo vynimocnych pripadoch prepnuty na varovanie. Staci
sa nan obcas pozriet, netreba ni¢ kontrolovat aktivne.

3. Rychly start — prva zakazka za 10 minut

Tento postup ta prevedie od Uplne prdzdneho programu po vytlaceny rezny plan. Predpokladd, ze
mas pripravené bud NC1 subory z pily, Excel kusovnik, alebo oboje.

1 Na hlavnej obrazovke klikni ,, Novy projekt" (alebo ak si program prave otvoril, na Startovacej
obrazovke).

2 Otvori sa sprievodca importom. Na prvej stranke klikni ,,Vybrat NC1 subory..." a/alebo
»Vybrat Excel/Word..." a vyber subory od zdkaznika. Ak nemds zdkaznika evidovaného, zaskrtni
» Rychla optimalizacia (bez zakaznika)" — vytvori sa jednoduchy rychly projekt.

3 Klikni ,,Dalej". Ak mé&$ iba NC1 subory, sprievodca presko¢i rovno na zhrnutie. Ak mas3 aj Excel,
program sa pokusi sam rozpoznat format kusovnika.
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4 Ak mas naraz NC1 aj Excel, program sa ta opyta, ¢i chces ,,NC1 autoritativne" (odporicané,
predvolené) — dizky a uhly sa vezmu z NC1 (presnejsie), Excel posltzi len na priradenie kusov do
zostav.

5 Na kroku ,MoZnosti" nechaj plechy (PL/BL/FL) nezaskrtnuté, ak sa nemaju rezat na pile spolu s
profilmi (idi do samostatnej evidencie Platni).

6 Na nahlade skontroluj pocty dielov a zostav, klikni ,,Dokoncit".

7 Ak sa objavi okno s nezhodami (napr. iny pocet kusov v NC1 nez v kusovniku), rozhodni pri
kazdom riadku, ¢o s tym — pozri kapitolu 5.4. Kym toto neodkliknes, import sa nedokonci.

8 V hlavnej tabul'ke dielov skontroluj, ¢i nesvieti oranZzové upozornenie ,,UNMAPPED" (nesparovany
diel) alebo ¢ervené hodnoty vo véhe (podozrenie na zle rozpoznany stipec).

9 Klikni ,,Optimalizovat vSetko". Program spocita plan (dva scendre naraz — so spajanim aj bez),
po chvili sa objavi tabulka vysledkov s po¢tom tyci, odpadu a rezov pre kazdy profil.

100bjavi sa zlty pésik ,,Skontroluj rezny plan a potvrd” — klikni nan a zvol ,,Ulozit bez tpravy"
(alebo si najprv priprav dizky zvy$kov). Tymto sa sklad odpige/dopini.

11Klikni ,,Exportovat vsetko (PDF)" — pre kazdy profil sa vygeneruje samostatny PDF rezny plan,
ulozeny automaticky do priecinka zakazky.

12Vytlac¢ PDF pre pilkara — hotovo, prva zakazka je pripravena na rezanie.
Co sa dialo na pozadi, ked'si klikol ,,Optimalizovat véetko": program si diely rozdelil podla profilu, pre
kazdy profil naraz spocital viacero spdsobov skladania na tyc¢e (od jednoduchych po matematicky
presné), vybral ten najlspornejsi, a ak niektory kus bol dlhsi nez ty¢, ponukol ti rozdelenie so

zvarom. Toto vSetko prebehlo v priebehu par sekdnd az minat (podla velkosti zakazky) bez toho, aby
si ¢okol'vek musel nastavovat rucne.

TIP: Tip z praxe: Ak nevies, ¢i pouzit ,,Rychlu optimalizaciu" alebo poriadneho zdkaznika/zdkazku —
vzdy vies neskoér rozrobeny rychly projekt ulozit aj pod zdkaznika (pri prvom ulozeni sa ta program
opyta, ¢i ide o rychly projekt alebo zaradenie pod zakaznika).

POZOR: Pozor: Kym nepotvrdis zIty pasik v kroku 10, sklad ostdva nezmeneny — pokojne si najprv
over vysledok vo vizualizatore (kapitola 8.5), nez plan potvrdis.

Co robit, ak zakazka nie je jednoducha

Ak zdkazka obsahuje aj plechy, viacero tried materialu, alebo ju vyrdbas po Castiach (etapy), rychly
postup vysSie stale plati ako zdkladna kostra — len si naviac precitaj kapitoly 5 (import), 7 (sklad) a
8.4-8.7 (delenie dlhych kusov, re-optimalizacia), kde je vysvetlené, ako tieto zlozitejSie pripady
program riesi.

4. Zakaznici, zakazky a projekty
CutForge rozliSuje niekol'ko Urovni organizacie prace:

+ Zakaznik = firma, pre ktord robi$ (meno, ICO, kontakt). Pridas ho v zalozke ,, Zakaznici".

» Zakazka = konkrétna objednavka od zakaznika (napr. ,Hala PreSov — ocelova konstrukcia"). Ked'
zdkazku pridds, program automaticky zalozi aj cely , papierovy spis" na disku — netreba nic
robit naviac.

* Projekt je v CutForge 3.0 to isté ako zadkazka — jedna zdkazka = jeden projekt na disku.

* Etapa (v niektorych miestach nazyvana ,Cast") je pod¢ast zdkazky — pouziva sa, ked sa velka
zdkazka vyraba po Castiach (vid kapitola 5.2 a Master Project nizSie).

Ako pridat zakaznika a zakazku

1V zélozke , Zakaznici" klikni ,,Pridat zakaznika", vyplfi meno, ICO/DIC, kontakt.
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2 Vyber zdkaznika zo zoznamu, prepni na sub-zalozku ,, Zakazky" a klikni ,, Pridat zakazku".
Zadaj ndzov a triedu vykonania podla EN 1090 (EXC1-EXC4, ak je relevantné).

3 Pod zakaznikom vidiS 4 karty: Zakazky (objednavky + trieda EXC), Sklad zakaznika (¢o mu patri
v sklade, ak pouzivas vrstvenie skladu — kapitola 7), Baliky (¢o od koho priSlo), Poznamky.

4 Zdakazku archivujes tlac¢idlom , Archivovat" pri riadku zdkazky — archivne zakazky néjdes cez ,,
Archiv zakaziek" v sklade, daju sa znova aktivovat.

Dodavatelia

Rovnaka logika ako pri zékaznikoch — evidencia mien, kontaktov, ratingu (0-5 hviezdi¢iek), ICO/DIC,
adresy a Specializdcie. Naviac ma zalozka ,, Dodavatelia" sub-karty:

Sub-karta Co obsahuje

Dodavky Baliky materidlu prijaté od tohto dodavatela (datum, dodaci list)

Certifikaty Atesty (EN 10204 3.1/3.2) naviazané na jeho baliky

Reklamacie Zoznam reklamacii so stavom (otvorenda/vybavovand/vyrieSend), tlacidlom ,Novéa reklamacia"

pridas dalsiu
Pozndmky Volny text

Ak si uz predtym prijimal baliky bez toho, aby si mal dodavatela evidovaného (len ako volny text
mena), program ti pri prvom otvoreni zalozky Dodavatelia ponikne hromadné vytvorenie
dodéavatelov z tychto starych mien — netreba ich prepisovat ru¢ne jedného po druhom.

POZOR: Pozor: Zmazanie zdkaznika nezmaze jeho staré zdkazky ani sklad — tie ostavaju v
evidencii len bez viditelného mena zakaznika. Ak zdkaznika omylom zmazes, jeho staré zdznamy sa
nestratia, len sa neprepoja naspat.

POZOR: Pozor: Ak neskor dodavatelovi zmeniS meno (bez toho, aby si ho mal evidovaného ako
zdznam, len podla volného textu na starych balikoch), staré baliky sa mu ,odpoja" z karty — spatne
sa nedaju dohladat podla nového mena. Preto je lepSie dodavatela evidovat ako riadny zaznam uz
od prvého balika.

Evidencia zdkaznikov, dodavatelov a rozsireného skladu (kapitola 7) je dostupna len v edicii
Komplet — v edicii Zdklad tieto zalozky nevidis (viac v kapitole 12).

Ako do seba jednotlivé pojmy zapadaju
Pre lepsiu orientaciu v celom programe je uzito¢né poznat poradie, v akom na seba jednotlivé pojmy
nadvazuju:
Zékazni k -> Zékazka (= Projekt) -> Etapa -> Zostava -> Diel -> Kus
* Zakaznik — firma.
» Zakazka (= projekt) — konkrétna objednavka; mé vlastny ,spis" na disku.
* Etapa (v niektorych miestach programu ,Cast") — pod¢ast zakazky, ak sa vyraba postupne.

* Zostava — montdzny celok zlozeny z viacerych dielov (nema vlastny subor, len spolo¢nu
»nalepku" na dieloch).

* Diel — jeden riadok z NC1/kusovnika (profil, dizka, zostava...).

* Kus — fyzicky vyrezany Utvar; vznika az po optimalizacii (jeden diel s po¢tom 5 sa stane 5 kusmi,
pripadne aj viac, ak sa niektory deli zvarom).

Materidlovy dennik (kapitola 11) pracuje na Urovni kus — preto v nom uvidis aj samostatne
rozdelené (zvarené) segmenty jedného dielu.

Spojenie viacerych zakaziek do jednej optimalizacie

V hornej liSte programu (nad tabulkou dielov, viditel'na stale) je okrem prepinaca aktudlnej zakazky
aj tlacidlo ,, Spojit". Nejde o rezanie v ramci jednej zdkazky — slizi na spojenie viacerych
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samostatnych zdkaziek naraz.

Zaskrtnes checkboxmi niekolko zdkaziek — pokojne aj od réznych zdkaznikov — a program ich diely
spoji do jednej spolo¢nej optimalizacie. Vdaka tomu vie usetrit materidl naprie¢ vSetkymi naraz
(napriklad dorezat zvysky z jednej mensej zdkazky do druhej), nie len v rdmci kazdej zvlast. Po
dopoditani vysledok sdm rozdeli spat do pévodnych zdkaziek.

1V hornej liste klikni ,, Spojit".

2 Zaskrtni zadkazky, ktoré chces spojit do jednej spolo¢nej optimalizacie.

3 Potvrd — program spocita spolo¢ny plan a po dokonceni ho rozdeli naspat medzi vybrané zakazky.
Dalej s vysledkom pracujes rovnako ako pri beznej optimalizacii (kapitola 8).

Pozor: Nezamienaj si to s tlacidlom ,, Zlucit etapy" v prehlade zdkazky (kapitola 11) — to zlucuje
etapy VNUTRI jednej zdkazky. Tla¢idlo ,Spojit" naopak pracuje NAPRIEC viacerymi samostatnymi
zékazkami, pokojne aj roznych zakaznikov. Obe maju v programe rovnaku ikonu , ale robia nieCo
Uplne iné — pred potvrdenim si v dialégu vzdy over, ktoré zdkazky si naozaj zaskrtol.

5. Import dielov (kusovniky a NC1 subory)

5.1 Aké subory program precita

Typ suboru Pripona Co z neho program vydita Poznamka
NC1 (vystup z CNC .ncl, presny profil, dizka, uhly rezu, Zdroj presnej geometrie — bez kusovnika
pily Ficep) . nc akost, ID kusu nevie, do ktorej zostavy diel patri
Excel/CSV kusovnik . xI sx, zostava, diel, pocet, profil, dizka, ~Program automaticky rozpozna 6 beznych
(bezné rozlozenia) .xlsm akost, hmotnost, ndzov zédkazky rozlozeni + ma univerzalny rozpoznavac pre
.xls, akékolvek iné
. CSV
Ruc¢ne ulozena rézne podla toho, ¢o si raz ru¢ne Pouziva sa, ked ma zakaznik stale rovnaky
Sabléna (vlastny namapoval ,cudny" formdt Excelu
forméat)

Program sam rozpozna format bez ohl'adu na jazyk — ma databazu vyse tisic ndzvov stipcov v
slovencine, Cestine, polstine, nemcine, anglictine a dalSich jazykoch (aj madarcina, rumuncina,
francuzstina). ,Profil", ,Profile", ,Querschnitt" a podobné varianty znamenaju pren to isté.
Rozpoznavanie sa navyse nespolieha len na ndzov stipca — kontroluje aj to, ¢i hodnoty v stipci vébec
davaju zmysel (napriklad dizka musi byt rozumné ¢islo v milimetroch, profil musi sediet na katalég
zndmych prierezov) — vdaka tomu program neomylom nezameni napriklad ID dielu za dizku.

Ak mas od zdkaznika trvalo rovnaky nestandardny forméat (napr. vlastny podnikovy export z iného
systému), da sa pre program pripravit aj externy doplnok (plugin) — je to uz zdkaznicke rieSenie
na mieru, o ktoré vies poziadat podporu (pozri ,, Poziadat o parser" v Nastaveniach, kapitola 12).

Ked je parser hotovy, treba si ho este stiahnut do programu — samo sa to nestane. V Nastaveniach
klikni ,, Stiahnut parsery" (vedla tlacidla , Poziadat o parser") — program stiahne zo servera
parser profily pripravené pre tvoju firmu a zIU¢i ich do lokalnych parserov (objavia sa hned pri dalSom
importe NC1/Excel), a vypiSe, kolko sa pridalo/aktualizovalo/zmazalo/preskocilo. Bez tohto kroku sa
Ziadost o parser ,strati" — program cak3, ze si vysledok sdm prevezmes.

5.2 Sprievodca importom krok za krokom

Import spustis tlacidlom ,, Vytvorit novy projekt" (novy projekt, prepiSe doterajSie data) alebo ,,
Pridat do projektu" (dopini k rozrobenému projektu). Sprievodca ma tieto kroky:
1 Vitajte — vyber zdrojov: ,,Vybrat NC1 subory...", ,Vybrat Excel/Word...", volitelne ,Vybrat NC1

platniciek..." (samostatné NC1 pre plechy). Ak pouzivas zdkaznikov, tu vyberies aj
zdkaznika/zékazku, pripadne rovno pridas novych cez ,,+ Pridat zdkaznika"/,+ Pridat zdkazku".
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2 Vyber listu Excelu — zobrazi sa len ak m& Excel viac listov; program navrhne
najpravdepodobnejsi ( hodnotenie).

3 Rozpoznanie formatu — program ukdze, ¢o si mysli, Ze nasiel. Bud nechas , Pouzit
auto-detekciu", alebo prejdes na ru¢né mapovanie (kapitola 5.3).

4 Moznosti spracovania — Ci sa pocet v Exceli pocita ako celkovy alebo na jednu zostavu, ¢i sa
maju vyplnit prazdne zlicené bunky, a hlavne zaskrtavacie polia Zahrnut PL/BL/FL
(predvolene NEzaskrtnuté = plechy idu do samostatnej evidencie, nie na pilu). Tu vies aj ulozit
aktudlne rozpoznanie ako pomenovanu Sablénu pre budlce pouzitie.

5 Nahlad — sumdr (pocet zostav/dielov/kusov), upozornenia na problémy. Tu uz redlne bezal
parser.

6 Dokoncenie — zhrnutie vratane rozpisu pripadnych nezrovnalosti.

Ak mas NC1 aj Excel sucasne, program sa spyta, ¢i ma byt NC1 autoritativny zdroj geometrie
(odporucané) — presné rozmery/uhly sa vzdy vezmu z NC1, kusovnik poslUzi len na priradenie kusov
do zostav. Nezhody medzi nimi rieSi samostatné okno (kapitola 5.4).

Ak zdkazka ide po cCastiach (kapitola 11 — etapy), pouzivas tlacidlo ,, Pridat ¢ast" namiesto
klasického ,Pridat do projektu" — délezity rozdiel je, Ze tato cesta ta najprv prevedie tym istym
sprievodcom, no na konci sa opyta na ndzov novej etapy a novoimportované diely presunie rovno
do nej, bez toho, aby zasiahla do uz rozbehnutych etap.

Ako sa pocita , pocet" — celkovo alebo na zostavu
Na kroku ,,Moznosti" vyberas, ako sa ma interpretovat stipec s po¢tom kusov v Exceli:

* Qty = celkovy pocet — ¢&islo v stipci je rovno celkovy pocet kusov, ktoré treba vyrobit.

* Qty = pocet na zostavu — Cislo hovori, kolko kusov je v JEDNE]) zostave; celkovy pocet program
dopocita vyndsobenim poctom zostav.

Ak to zvoliS nespravne, celkovy pocet vyrobenych kusov bude bud zbytone vysoky, alebo prilis nizky
— pri pochybnostiach porovnaj pocet kusov v nahlade (krok 6) so skuto¢nym poctom v originali od
zdkaznika.

TIP: Tip z praxe: Ak mas od zakaznika Excel v Uplne netradicnom formate, ktory program stale
vyhodnoti zle, uloZ si mapovanie ako pomenovanu Sablénu (zaskrtdvacie pole ,Ulozit ako Sablénu"
priamo na kroku Moznosti) — nabuduce sa uz pytat nebude.

5.3 Ked program stipce nerozpozna — ruéné priradenie
Ak automatickd detekcia zlyhd, mas na vyber dve cesty:

a) Jednoduché mapovanie priamo v sprievodcovi — klikne$ postupne na bunky v ndhlade a
priradi§ im vyznam (zostava, diel, pocet, profil, dizka). Program pri tom vidi prvych 30 riadkov dat.

b) Pokrocily dialég mimo sprievodcu (dostupny tlacidlom v hlavnej tabulke dielov) — v fiom
klika$ pravym tladidlom mysi priamo na bunky, riadky alebo hlavi¢ky stipcov a z kontextového
menu vyberie$, ¢o dany stipec/riadok znamena (napr. ,Stipec X = profil"). Program pri tom

automaticky navrhne rozpoznanie, ktoré len doladis. Mapovanie potom ulozi$ tlacidlom ,, Ulozit
profil" — nabudUce sa pouzije automaticky.

Tento pokrocily dialdg vie aj vygenerovat automaticky rozpoznavac¢ pomocou Al — z tvojich
oznaceni (aj ,toto JE profil" aj ,toto NIE JE profil") postavi kontext, ktory sa posle na vyhodnotenie a
vrati sa hotové pravidlo na buduice importy rovnakého formatu.

Ak m&$ NC1 subory uz naditané, staci v ruénom mapovani oznacit len 2-3 stipce (zostava + diel) —
presnd geometriu program aj tak vezme z NC1.

Nahlad v pokrocilom dialdgu je obmedzeny na prvych priblizne 200 riadkov Excelu/CSV — pri vacsich
sUboroch to na spravne rozpoznanie zvycajne staci, program totiz potrebuje vidiet len opakujlci sa
vzor, nie cely dokument.
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POZOR: Pozor: Kym nevyplni$ vsetky povinné polia (aspon zostava + diel, alebo pri Uplne novom
projekte bez NC1 aj profil + dizka), tla¢idlo ,UloZit profil" sa jednoducho nezobrazi — program ta na
chybajuce polia upozorni textom, nie chybovym oknom.

5.4 Nesulad medzi NC1 a kusovnikom

Ked sa pocet kusov v NC1 suboroch a v kusovniku nezhoduje (alebo diel chyba na jednej strane),
otvori sa okno s nezhodami rozdelené do troch zaloziek:

Zalozka O ¢om je Co mozes urobit

NC1 bez  Diel md geometriu z NC1, ale ., Priradit" — vyber existujlcu zostavu alebo napis novu
zostavy nevie sa, do ktorej zostavy patri

Kusovnik  Kusovnik hovori o diele, pre Zaskrtni ,Ignorovat" (ni¢ sa nevytvori) alebo , Pridat rucne" (dopInis

bez NC1 ktory neexistuje NC1 subor profil/dizku ru¢ne); da sa aj hromadne ,Vybrat" viac riadkov a naraz
ich pridat

Rozdieln  Iny pocet kusov v NC1 a v » Rozpis" ukdze, kde presne sa diel v zostavach vyskytuje; ak NC1 ma

e pocty kusovniku menej kusov, ,, Doplnit" prida chybajlce

Vv

NC1 je vzdy zdroj pravdy pre pocty — pokial neurcis inak. Plechy a roSty sa do tohto okna vébec
nedostanu, su vopred ignorované (nejdd na pilu). Kym okno nezavries tlacidlom ,, Pokracovat s
importom", import sa nedokonc¢i — mdézes si vygenerovat aj PDF report nezrovnalosti pre neskorsiu
kontrolu.

Kontrola poctov kusov pri importe

Kusovnik ¢asto sdm obsahuje cCisla, podla ktorych sa da overit, Ze program pocty precital spravne —
hmotnost 1 kusu, celkovi hmotnost riadku a stcet hmotnosti na konci vypisu. Program si
pri importe kazdy riadok overi (hmotnost 1 ks x pocet kusov musi dat celkovi hmotnost) a porovna
aj sucet vSetkych dielov s patou kusovnika.

* Ak to sedi, import pokracuje bez otdzok.

* Ak riadok sedi az po vynasobeni poc¢tom zostav (niektoré CAD exporty uvaddzaju pri hlavnom
diele zostavy pocet na 1 zostavu, pri ostatnych uz celkovy), program pocet sam opravi a oznami,
ktoré riadky opravil.

* Ak to nesedi, import sa zastavi oknom , Kontrola kusovnika — pocty kusov NESEDIA" so
zoznamom riadkov, ktoré nesedia. Odporucané je ,,Zrusit import" a kusovnik skontrolovat
(pripadne poslat na podporu). Tla¢idlom , Pokracovat aj tak" import dokoncis na vlastnu
zodpovednost — vtedy over pocty podla vykresu.

Podobne sa sprava aj kontrola hmotnosti (hmotnost z kusovnika vs. vypocitanda z profilu a dizky):
ked' su rozdiely presne 2%, 3x%..., znamena to takmer vzdy chybajlce nasobenie poltom zostav, a
preto import tieZ zastavi s moznostou zrusit ho. Uplny zoznam podozrivych dielov sa uloZi ako PDF
»Kontrola_hmotnosti_..." do priecinka zdkazky.

POZOR: Pozor: CutForge neriesi ziadne tolerancie — pocty a rozmery sa porovnavaju presne. Ak
zdkaznikov kusovnik obsahuje zaokrihlené dizky a NC1 presné, uvidi3 to ako nesulad; over si, ktory
zdroj je spravny.

5.5 Rucné pridanie dielu a vkladanie zo schranky

Ak potrebujes pridat kus, pre ktory nemas ziadny subor:

1 Klikni ,, Pridat diel ruéne" — otvori sa formular, kde vyplIni$ profil, dizku, pocet, pripadne
zostavu, akost a uhly rezu.

Ak mas viac kusov naraz pripravenych v Exceli (alebo si ich chces rychlo napisat):

1 Skopiruj riadky v tvare PROFI L; | D; Dm ZKA; POmET; ZOSTAVA; TRI EDA (oddelovac bodkociarka alebo
tabuldtor — presne ako pri kopirovani z Excelu).
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2 Klikni ,, Vlozit zo schranky" — program riadky spracuje a pridd do zoznamu dielov. Chybné
riadky ti vypiSe sdhrnne, spravne sa pridaju.

Oba spbsoby su plne vratné cez Spat (Ctrl+2Z).

6. Tabul'ka dielov — ¢o ktory stipec znamena

Po importe vidis hlavnu tabul'ku so vSetkymi dielmi. Nad fou vies prepnut zobrazenie len na ,,
Profily" (¢o sa reze na pile) alebo ,,0 Platne" (plechy, samostatna evidencia).

Stipec Co znamena Farebné upozornenie

Zostava Do ktorého montézneho celku diel patri Oranzové + preskrtnuté = zostava je oznacena
Lriesi sa inde" (nejde do rezania)

Profil Typ prierezu (napr. IPE180) —

Trieda Akost materialu (napr. S355)2) Zelend = vyplnend, siva = chyba

ID Identifikdtor kusu z NC1/kusovnika —

Dizka Dizka kusu v mm —

Pocet Kol'ko fyzickych kusov tejto dizky/zostavy —

Celk. dizka Dizka x pocet —

Vaha (1 Hmotnost jedného kusu Cervena = podozrivd — parsovana hodnota sa

ks) vyrazne I|'§’i od dopocitanej (znak, ze sa zle
precital stlpec v Exceli)

Celk. kg Pocet x vaha na kus rovnaké pravidlo ako vyssie

Nahlad Tlacidlo — otvori technicky vykres kusu Aktivne, len ak sa najde zodpovedajlci NC1
stbor

Upravit Poli¢cko na zmenu poctu kusov —

Akcie Vymazat skupinu / vymazat cely profil —

Cely riadok sa navyse zafarbi podla pévodu dielu: zIta = pridany ru¢ne, zelena = z kusovnika bez
NC1, bez farby = z NC1.

Nad tabulkou sleduj hldsenie poltu dielov — oranzova farba znamena, Ze existuje diel s
nesparovanou zostavou (,,UNMAPPED") — over si format kusovnika. JemnejSie zIté upozornenie
znamend len podozrivé vahy.

Co sa da urobit s dielom alebo zostavou (pravy klik)

* Platina -> ,, Presunuft do Profily (rezat na pile)" — ak sa ma konkrétny plech predsa len rezat
na pile spolu s profilmi.

* Zostava -> ,, Zostava X — riesi sa inde (preskocit)" — docasne vylici zostavu z rezania bez
zmazania (vratné rovnakou cestou).

+ Zostava -> ,, Uplne odstranit zostavu" — trvalo zmaze vsetky diely zostavy (vratné cez
Ctrl+Z, kym program nezavries).

* Tla¢idla v stipci ,,Akcie" — zmazat len jednu skupinu kusov alebo cely profil naraz.

TIP: Tip z praxe: ,Riesi sa inde" pouzi vtedy, ked zostavu robi ina dielfia/subdodavatel’ — diel
zostane v evidencii (napr. pre materidlovy dennik), len sa nezarata do rezného planu.

Prepinanie medzi Profilmi a Plathami

Nad tabulkou mas dve prepinacie tlacidlda — ,, Profily (N)" a ,,0 Platne (N)" — Cislo v zatvorke
ukazuje, kol'ko poloZiek dana skupina obsahuje. Diel sa povazuje za ,platfu" vtedy, ked' jeho profil
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ma predponu PL/BL/FL a zaroven nie je ru¢ne prepnuty na rezanie na pile (vid kontextové menu
vyssie) — takze po prepnuti ,,Presunat do Profily" sa rovnaky kus objavi v druhom pohlade.

Ako program pocita pocty

Ak NC1 subor alebo riadok kusovnika hovori ,pocet = 5", program si to interne rozbali na 5
samostatnych fyzickych kusov (to je dévod, preco v tabulke po importe vidiS vzdy Pomet = 1 pri
jednotlivom riadku, no v stctoch a v poli ,,Pocet" v skupine je to spravne spocitané) — pri vacsine
zdkaziek to ni¢ nemeni na tom, <o vidis, len to zarucuje presnost pri optimalizécii.

7. Sklad materialu

7.1 Naco je sklad a co sa stane, ked ho nepouzijem

Sklad eviduje, ¢o mas fyzicky k dispozicii — nové tyce aj pouzitelné zvysky z predoslych zdkaziek —
a hovori optimalizatoru, odkial prednostne brat material. Sklad ma ,,vrstvy" zlozitosti — v zaklade
je to jednoduchy zoznam tyci (bezplatné aj v edicii Zaklad), pokrocilé funkcie (doobjednédvanie,
prijem balikov, certifikaty, histéria pohybov, zdkaznici/zdkazky) sa zapinaju postupne v Nastaveniach
a su dostupné len v edicii Komplet.

Ak sklad vébec nepouzivas (nechds prazdny), program jednoducho navrhne rezanie len z novych tyci
— ni¢ sa nepokazi, len neusetri$ na zvyskoch. Ak sklad pouziva$, program po kazdej optimalizacii
ponukne odpisanie spotrebovaného materiadlu a pridanie novych zvyskov (kapitola 8.6).

Sklad je rozdeleny na zdlozky podla rodiny profilov — | (IPE/UB/UC...), H (HEA/HEB/HEM), U
(UNP/UPE), L (uholniky), Box (SHS/RHS/CHS), PL (plechy — pokial ich vébec vidis tu, bezne maju
vlastny oddeleny sklad platni, kapitola 7.5) a Ostatné. Nazov zdlozky ukazuje aj pocet poloZiek v nej.

Nad tabulkou mas k dispozicii:

Nastroj Na co sluzi

Miesta skladu Sprava pomenovanych miest v dielni (regal, hala...) a ich priorita — odkial program berie
material prednostne

Filtre Filter podla textu, rozsahu dizky, lokacie, akosti a typu (surovina/zvy$ok) naraz — tlacidlo
ukazuje pocet aktivne nastavenych filtrov

Archiv zakaziek Zoznam archivovanych zdkaziek s moznostou znovu ich aktivovat
Pomocnik Rychly prehlad + prehladna tabulka, ktoré rozSirené Urovne skladu mas prave zapnuté
Vyhladavanie + Rychly textovy a ciselny filter priamo nad tabul'kou

Min./Max. dizka

Vydistit filtre Vrati vSetky filtre na predvoleny (vypnuty) stav

Spat To isté globalne Spat ako inde v programe (kapitola 13), tu priamo dostupné aj v sklade

Zmazat cely sklad VymazZze Uplne vSetky polozky (s potvrdenim, vratné cez Spat) — pouzivaj s rozvahou
Ak niektory profil klesne pod nastavent minimdlnu zasobu (funkcia ,, Doobjednavanie", ak je
zapnutd), nad tabulkou sa objavi Zlty banner s upozornenim, ktoré profily treba doobjednat.
Minimdlnu zdsobu nastavis v sekcii ,,POZOR: Minimdlne zasoby" pod tabulkou skladu:

1 Vo formulari ,,Pridat polozku" vyssie zadaj profil a akost, pre ktoré chces pravidlo nastavit.
2 V sekcii ,Minimalne zasoby" zadaj Min. pocet kusov a klikni ,,Nastavit min. zasobu".

3 Zadanim 0 pravidlo zrusis.
Okrem tohto banneru je tu druhda, nezavisla vec — objednavka materidlu pre konkrétnu

zadkazku. Co treba na zdkazku dokupit (nové tyce, ktoré nie st v sklade), zisti§ po optimalizacii
tlacidlom ,, Objedndavka materialu" nad vysledkami — podrobne v kapitole 8.6. Po optimalizacii uz
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ni¢ samo nevyskakuje: technik si najprv pri kazdom profile vyberie plan (so spajanim / bez spéjania /
kratke tyce) a az potom objedna.
Pozor: Banner minimalnej zasoby a objedndvka materiadlu nie su to isté. Banner ta upozorni, ked'
zasoba klesne pod pravidlo, ktoré si si sam nastavil vySSie. Objednavka materialu hovori o tyciach,
ktoré ti chybaju na prave tuto zakazku podla planov, ktoré mas zvolené.
Pri odpise zo skladu program rozlisuje tyce aj podl'a akosti a cisla tavby, nielen podla profilu a
dizky. Ak mas na jednej lokacii vedla seba dve rovnaké ty¢e IPE200 — jednu S235 a druh( S355 —

odpisSe sa presne td, ktoru optimalizécia pouzila. Pre materidlovy dennik a doklady podla EN 1090
(kapitola 11) to znamend, Ze vyrezany kus nesie spravnu tavbu.

7.2 Prijem materidlu a balikov
Zakladné pridanie tyce do skladu:

1 Klikni ,, Pridat polozku".

2 Vypln profil (program ti sdm ponukne nazvy podla normy EN/BS/AISC/JIS/IS a tvoje vlastné profily),
dizku, pocet, typ (surovina/zvysok), lokaciu, pripadne akost.

3 Potvrd — dialdg ostdva otvoreny, aby si mohol pridat viac poloziek za sebou rychlo.

Ak potrebujes evidovat aj odkial material prisiel (dodavatel, dodaci list, ¢islo tavby pre
dohladatelnost), pouzi rozsirend funkciu (musi byt zapnutd v Nastaveniach):

1 Klikni ,,Prijat balik".
2 Vypln dodavatela (alebo pridaj nového rovno tu), dodaci list, ¢islo tavby, datum, profil, akost,
dizku (preddefinované 3000/6000/12100 mm alebo vlastnd), pocet, lokaciu.

3 Po potvrdeni sa vytvori zaznam balika a tyCe sa automaticky pridaju do skladu s prepojenim na
balik — kedykolvek neskér vies k baliku prilozit aj certifikdt (PDF atestu).

Tlacidlo ,,Prehliadac balikov" ti ukaze archiv vsetkych prijatych balikov s moZnostou vyhladavania
a nahliadnutia na detail vratane certifikatu. Certifikaty vies samostatne dohladat aj cez ,,Hladat
certifikat" — podla Cisla tavby, akosti alebo dodavatela, vratane toho, ktoré baliky nan odkazuju.

Kazda zmena skladu (pridanie, vydaj, prijem balika, oprava) sa — pokial mas zapnutd funkciu
»Histéria pohybov" — zaznamena do trvalého auditného zdznamu (kto/kedy/kol'ko), ktory vies
spatne filtrovat a prezerat cez tlacidlo ,Histéria pohybov".

7.3 Zvysky (zbytky) a ich opatovné pouzitie

Zvysok vznika automaticky po optimalizacii, ked' je ty¢ dorezana a zostane z nej pouzitel'ny kus
(dIhsi nez nastavend hranica , pouzitelného zvysku"). Nemusis nic robit ru¢ne — program ho sédm
prida do skladu ako polozku typu ,zvySok", zdedi od pévodnej tyce akost aj lokaciu.

Kazdy novy zvy$ok dostane zna€ku v tvare PROFIL-DLZKA-#¢islo, napriklad HEA100-8336-#14.
TG istd znacku uvidid v reznom plane (stipec Odpad), vo vizualizacii, v sklade aj na tablete — pilkar ju
napise fixkou na kus. Cislo pokra¢uje za najvy3sim ¢islom daného profilu v sklade, takze sa nikdy
nezameni s kusom, ktory uz v sklade lezi. Aj ked sa Cislo na kuse zotrie, podla profilu a dizky kus v
sklade stale najdes. Ked zvysku upravis dizku, ¢islo ostane. Zvysky ulozené pred zavedenim znaciek
si nechavaju pévodné oznacenie.

Zvysok odlozeny pri pile na tablete (naskenovany a fyzicky odlozeny pilkarom) sa do skladu na
pocitaci premietne automaticky cez sietovl synchronizaciu (vid' 7.1 a kapitola 10) — netreba ho
ru¢ne prepisovat.

Ak chces pridat zvysok ru¢ne (napr. nasiel si ho pri inventure), pouzi ,, Pridat polozku" s typom
2ZVySok".

7.4 Rezervacie a inventura

Sklad rozliSuje dva nezavislé sp6soby blokovania materidlu:
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* Rezervacia ,NEBER" — pravym klikom na polozku -> ,, Rezervovat (NEBER)". Polozka sa v
tabulke oznaci ¢ervenym pred ndzvom — znamena, Ze niekto ju ru¢ne zablokoval a nemé sa
pouzit, hoci by inak sedela do planu. Ak je sparovany tablet, pilkar dostane upozornenie pri
naskenovani takéhoto kusu.

* Priradenie zdkaznikovi/zakazke (ak je zapnutd tato Uroven skladu) — material je ,,vyhradeny"
pre konkrétnu zdkazku a je viditelny len v jej pohlade skladu.

Inventuru CutForge nerobi ako samostatny sprievodca — realizuje sa priamo cez existujlice
nastroje: dvojklikom na profil v tabulke otvoris detail zoskupeny podla akosti (skuto¢né mnozstva),
rozdiely opravis ru¢ne pridanim alebo zmazanim polozky. Ak mds tablet, vies cely sklad importovat
z mobilu — to vSak prepise cely sklad ddtami z tabletu, pouzi len ked'si isty, Ze mobil ma
aktudlnejsi stav.

Dal3ie praktické pravidla:
* Vyhladdavanie v poliach profilu/akosti funguje na , obsahuje" — napises ,60" a uvidiS IPE60, HEA60
a podobne.

* Zmazanie riadku v tabulke maze presne ten jeden konkrétny kus, nie ,vsetko ¢o vyzera
rovnako" — bezpeé&né aj ked méas viac balikov s rovnakou dizkou.

* Zelend farba pri mieste skladu v tabulke = miesto s najvysSou prioritou — odtial' program berie
material prednostne.

* Automaticky obojsmerny sync so serverom/tabletom bezi na pozadi kazdych ~8 sekind (da sa
vypnut/spomalit v Nastaveniach); tlacidlo ,, Synchronizovat sklad" je len pre okamzitd potrebu.

7.5 Sklad platni

Plechy (PL/BL/FL) maju uplne oddeleny, jednoduchsi sklad — otvara sa vlastnym tlac¢idlom ,,
Sklad platni". SIUzi len na evidenciu (napr. ¢isla tavby pre dohladatelnost pri EXC3 zdkazkach),
plechy sa v CutForge neoptimalizuju (ziadne rozkladanie tvarov na plechu). Sklad platni nema
vlastné tlacidlo Spat a nesynchronizuje sa cez server ako profilovy sklad.

POZOR: Pozor: Ak nevidis niektoré pokrocilé tlacidla skladu (baliky, certifikaty, histéria pohybov),
skontroluj dve veci: ¢i je dana Uroven zapnutd v Nastaveniach -> Sklad, a ¢i mas ediciu Komplet (v
edicii Zaklad su tieto tlacidla skryté vzdy).

8. Optimalizacia rezania

8.1 Ako spustit a co sa deje
Klikni ,,Optimalizovat vSetko". Program prejde tymto poradim:

1 Skontroluje, ¢i sa niektory kus vébec nezmesti na dostupnu ty¢ (vid kapitola 8.4 — force-split).

2 Ak mas nieco v sklade, spyta sa, ktoré polozky pouzit/ignorovat pri tejto optimalizacii.

3 Na pozadi spusti vypocet — vzdy pocita oba scendre naraz: so spdjanim (zvéranie kratsich
kusov na jednu ty¢) aj bez spajania.

4 Zobrazi sa tabulka vysledkov po profiloch — pocet tyci, rezov, odpadu, spojov a pouzitelnych
zvyskov.

Program vnutri sutazi az 8 ré6znych vypoctovych metdd naraz (od jednoduchych po matematicky
presné) a sam si vyberie td, ktord minie najmenej materidlu — nemusis ni¢ vyberat ru¢ne. Ak mas
zapnuty presny matematicky solver (CP-SAT), vypocet moze trvat dlhSie pri velkych zadkazkach, no
beZi na pozadi bez zamrznutia programu.

Pocas vypoctu vidis jedno okno priebehu pre cely proces — hlavnu optimalizaciu aj alternativny
pladn s kratSou tycou (kapitola 8.7). Ukazuje, ktory profil sa prave pocita, spolo¢ny pruh v percentach
a priblizny ¢as do konca. Odhad sa pocas vypoctu spresiiuje podla toho, ako rychlo to redlne ide, a
program sa ho uci z predoslych optimalizacii — prvé vypocty na novom pocitaci mézu byt v odhade
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menej presné. Okno sa zavrie, az ked' je hotové vsetko.

Co sa deje ,,pod kapotou" pri vybere najlepsieho planu
NemusiS tomu rozumiet do detailu, aby si program vedel pouzivat, ale je uzito¢né vediet aspon toto:

* Program vzdy uprednostni minimalizaciu poctu novych ty¢i — nova tyc je v jeho hodnoteni
»najdrahsia" polozka, takze radsej urobi o nie€o viac zvarov, nez by kupil ty¢ navySe (pokial to
nastavenia profilu vobec dovoluju).

* Program odpad na tyciach zo skladu nerata ako , stratu" rovnako prisne ako odpad na
novych tyciach — logika je taka, Ze materidl zo skladu je uz raz zaplateny, takze cielom je v prvom
rade vyprazdnit sklad, nie za kazdl cenu minimalizovat kazdy posledny centimeter na skladove;j
tyci.

* Ak vznikne viac malych pouzitelnych zvyskov namiesto jedného vacsieho, program to v skére
mierne ,trestd" — cielom je nedrobit materidl na mnozstvo malych kidskov, ktoré sa tazsie neskér
vyuziju.

* Pri profiloch, ktoré maju rovnaky sikmy uhol na susediacich kusoch, program sa snazi kusy
.Zzretazit" (viac o tom v kapitole 15, pojem angle nesting) — usetri sa tak jeden rez aj kidsok
materialu, funguje to vdak len pre symetrické prierezy (I, HEA/HEB/HEM, $tvorcové/obdiznikové
rary, plné plechy...), nie pre nesymetrické zlaby (U, UPE, uholniky L).

Priradenie profilu k pile

Ak mas v dielni viac ako jednu pilu (nastavené v Nastaveniach -> Pily), objavi sa vo vysledkovej
tabul'ke pri kazdom profile rozbalovaci zoznam na vyber konkrétnej pily. Program automaticky
navrhne najmensiu pilu, ktord dany profil svojim rozmerom zvladne; profil, ktory sa nezmesti na
Ziadnu z pil, sa oddeli a jasne oznaci, aby si vedel, Ze ho treba riesit inak (kooperacia, ru¢né delenie).

Ako citat vysledkovu tabulku

Pre kazdy profil vidi$ tento riadok so stipcami:

Stipec Co znamena
Profil Nazov profilu; oranzové farba znamend, ze profil bol deleny podla tried materidlu
Tyce Kol'ko tyci plan potrebuje (upozornenie N Tl P: =K = scenar bez spédjania by usetril K tyli oproti

aktualnemu)

Rezy Celkovy pocet fyzickych rezov
Odpad Skutocny (nepouzitelny) odpad — pouzitelné zvysky sa sem nepocitaju, tie idu do skladu
Spoje Pocet zvarov pri delenych kusoch; kliknutim na bunku otvoris kontrolu, ¢i treba UT (ultrazvukovu)

kontrolu zvaru

Zvysky Pocet pouzitelnych zvyskov, ktoré vzniknu a péjdu do skladu
Spoésob Prepina¢ Usporna/Parové/Zostavy + tla¢idlo Nadpajania (kapitola 8.2)
rezania

PDF, Vizuali  Tlacidld — vid kapitoly 8.5, 8.7, 9
zovat,
Re-Opt, Alt,

8.2 Sposob rezania pre jednotlivy profil (Usporna / Parové / Zostavy /
Nadpajanie)

Pri kazdom profile vo vysledkovej tabulke mas prepinac spésobu rezania — prepnutie je okamzité,
bez opatovného pocitania, program si len vyberie iny z uz spocitanych planov:
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Spoésob  Kedy je dostupny Co robi

Usporna vzdy Zakladna stratégia orientovand na najmensi odpad

Parové len pre vybrané profily (typicky I/H prierezy), ked® ReZe dve tyle naraz jednym rezom — Setri ¢as na

rezanie program naozaj nasiel parové rezy pile, nie nutne material

Podla pri kazdom profile, ktory ma aspon jeden diel Snazi sa dostat celd montaznu zostavu na

zostav priradeny k zostave (z kusovnika alebo z NC1) —  jednu/susedné ty¢e — prehladnejSie pre montéaz,
plén podla zostav sa vtedy spocita vzdy, len sa moze mat o Cosi viac odpadu

sam nevyberie ako predvoleny

Nadpaja samostatné tlacidlo (nie méd) Prepina medzi scendrom so zvaranim kratSich kusov
nie / a bez neho, len pre tento profil

8.3 So spajanim a bez spajania — co si vybrat
* So spajanim (predvolené v tabul'ke) — program smie kratsSie kusy zvarat na jednu tyc¢
(nadpajanie). Vacsinou menej odpadu, ale viac zvarov.
* Bez spajania — Ziadne zvéaranie kratSich kusov, len skladanie ,.ako vyjde". Menej prace so
zvaranim, ale spravidla viac odpadu alebo viac tyci.
Vo vysledkovej tabulke v stipci , Ty¢e" uvidi$ niekedy upozornenie typu N Tl P: -K — znamena to, ze
scendr bez spdjania by usetril K tyci, ak by si zapol spajanie. Ak firma spdjanie vobec nerobi, vypni to
natrvalo v Nastavenia -> ,,Robit spajanie" — celé tlacidlo nadpdajania sa potom skryje aj na
tablete.

8.4 Diel dlhsi ako tyc (delenie a zvary)

Ak sa kus nezmesti na najdlhSiu dostupnu ty¢, program to zisti eSte pred optimalizaciou a
ponukne dialdg na rozdelenie na dve (alebo viac) ¢asti so zvarom. Nejde o chybu — je to bezny krok
pri dlhych dieloch.
V dialégu si vyberies:
* typ spoja — tupy (butt), zubovy/schodovity (Z-spoj) alebo pokoseny (mitre); program navrhne
typ podla toho, aky je bezny pre dany profil,
* automatické alebo ruc¢né rozdelenie (kde presne mé rez padnut).

Ak si namiesto rozdelenia otvori$ nastavenia profilu priamo z dialégu (napr. zmeni$ dostupnua dizku
tyce), program po zavreti automaticky restartuje optimalizaciu.

Program ma aj poistku ,,zvar cez dieru" — po optimalizacii skontroluje, ¢i navrhovany zvar nepadne
presne cez dieru v materidli; ak dno, sdm kus otoci alebo posunie zvar tak, aby dieru obisSiel. Ak sa to
neda vyriesit automaticky, upozorni ta.

TIP: Tip z praxe: Typ zvaru a medzeru na koren si vies per profil natrvalo nastavit v Nastavenia
profilov -> Upravit optimalizaciu/spajanie (kapitola 12) — nemusis to riesit pri kazdom
force-split dialégu znova.

8.5 Ako citat vysledky a vizualizaciu planu

Klikni ,,Vizualizovat" pri profile — otvori sa grafické okno s reznym pldnom. Legenda farieb:

Vzhl'ad na obrazku Co znamena

Farebny lichobeznik Diel; rovnaka farba = rovnaka zostava

Sivéa plocha vpravo na tyci Skutocny odpad

ZIté plocha s popiskom Pouzitelny zvysok, ktory pdjde do skladu
Prerusované ordmovanie + Srafovanie Diel , pre-produkovany" z inej etapy (Smart Fill)
Bodkované ordmovanie Adoptovany nezaradeny kus
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Vzhl'ad na obrazku Co znamena

Fialovd hrubé cCiara na hrane Deleny diel (zvar A/B)

Popis ...A S3/...B S3 Spdjany kus s ¢islom spoja — A aj B toho istého spoja maju
rovnaké cislo aj rovnaku farbu

Zelené krizové srafovanie Kus je podla tabletu uz redlne narezany

Modré Sikmé Srafovanie Kus sa prave reze na pile

Zapnutie/vypnutie Smart Fill: Ci optimalizécia smie takéto ,pre-produkované" diely vébec
vytvérat, ovlddas checkboxom ,, Pre-produkcia z inych etdp" pri importe — je viditelny len pri
viacetapovej zdkazke (Master Project, edicia Komplet). Zapnuté: optimizer smie doplnit volné miesto
na tyci kusmi z inej etapy tej istej zakazky. Vypnuté: reze sa striktne len z aktudlnej etapy, aj za cenu
vacSieho odpadu. Zmena sa ukladd okamzite.

Cisla spojov. Pri spajani méze mat ten isty diel vela spojov s réznymi dizkami (napr. A 4648 + B
1487, A 4346 + B 1790). Aby sa na pile nepoplietli, kazdy spoj dostane ¢islo S1, S2, S3... — A ajB
toho istého spoja maju rovnaké Cislo a v ndkrese aj rovnaku farbu. Pilkar napiSe Cislo (napr. kriedou
»53") na oba kusy a zvéarac ich spoji podla neho. Rovnaké ¢islo je aj v PDF planu rezania, na tablete a
v materidlovom denniku. Tyce, na ktorych si dve Casti toho istého spoja, program radi za sebou,
aby sa rezali po sebe (ked je na jednej tyc¢i vela spojov naraz, vSetky vedla seba byt nemézu — vtedy
pomoéze Cislo). Poradie tyci je len zoradenie, optimalizacia (tyCe, kusy, odpad) sa tym nemeni.

Klik na diel zobrazi tooltip s ID, dizkou a uhlami; pri spajanom kuse aj ,,Spoj S3: A 4042 mm (ty¢ 3)
+ B 2092 mm (tyc€ 4)" — kde je druhd cast. Diel vieS aj mySou pretiahnut na inl poziciu/tyc,
kolieskom + Ctrl pribliziS/oddialis. Ak je tablet spdrovany, okno si samo kazdych par sekidnd stiahne
aktudlny stav rezania — nemusis ni¢ klikat (da sa vypnut odskrtnutim ,,auto").

Nahlad jedného kusu (technicky vykres s kétami) otvoris tlacidlom pri diele v hlavnej tabulke. Ak diel
nemd zdrojovy NC1 suUbor (priSiel z Excelu alebo bol pridany ru¢ne), zobrazi sa len orientacny
obdiznik s poznédmkou ,Nie st NC data" — nie je to chyba, len program nemé presnd geometriu.
Program NC subor k dielu ndjde aj vtedy, ked' sa subor vola inak ako diel (niektoré CAD systémy
pomenuvaju subory po svojom). Ak je obrys v samotnom NC sidbore chybny (neStandardny export),
nahlad nakresli rovny profil z rozmerov a diery z NC a upozorni ,,Obrys v NC je chybny... polohy dier
over".

8.6 Potvrdenie planu a odpis zo skladu

Po optimalizacii sa objavi zlty pasik ,,Skontroluj rezny plan a potvrd”. Kym ho nepotvrdis, sklad
sa nemeni. M3as tri moznosti:

1 Upravit dizky zvyskov — otvori editor, kde vie$ zvysky premenovat, upravit ich cielova dizku,
alebo oznacit ako Srot.

2 Ulozit bez upravy — potvrdi plan tak, ako je.

3 Teraz nie — nic sa nestane, pasik ostava.

Ako presne sa sklad zmeni, zavisi od toho, ¢i mas sparovany tablet:

* S tabletom online — sklad sa meni len podla toho, ¢o pilkar redlne odrezal (nahldsené z
tabletu), nie automaticky podla celého pldnu. Ak zatial' ni¢ nenahlasil, program ti ponudkne ru¢né
potvrdenie ,.cely plan je narezany".

* Bez tabletu (offline) — program ponukne nahlad predpokladaného stavu skladu a uloZenie
tohto predpokladu; neskér ho vies ru¢ne opravit podla reality.

Po ulozeni program ponukne aj vytlacenie QR Stitkov pre prave uloZzené zvysSky a zobrazi sihrn
(kol'ko sa odpisalo/pridalo).

POZOR: Pozor: Toto rozliSenie je dblezité — sklad sa online v ziadnom pripade nezmeni sam
»haslepo" podla planu, aby sa don nedostali zvysky skor, nez sa fyzicky narezu.
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Objednavka materialu

Co treba na zakazku dokupit, zisti$ tla¢idlom ,, Objednavka materialu" v rade tlagidiel nad
vysledkami optimalizacie. Postup:

1 Po optimalizacii si pri kazdom profile vyber plan, ktorym sa bude rezat — so spdjanim, bez
spajania alebo kratke tyce (6000). Kazdy profil méze mat iny plan (mix je v poriadku).

2 Klikni ,, Objednavka materidlu". Okno ukaze, ktory plan je pri ktorom profile pouzity, a tabulku
novych ty¢i, ktoré nie s v sklade: profil, dizka ty¢e, po¢et kusov, spolu metrov a orienta¢na
hmotnost s riadkom Spolu.

3 ,, Ulozit ako PDF" — objedndvku uloZi do prieCinka zdkazky a ponukne ju otvorit (hodi sa na
poslanie dodavatelovi).

4 ,, Ulozit sklad" — spusti to isté potvrdenie planu a odpis zo skladu ako zlty pasik vyssie (tlacidlo
je aktivne, len ked je co ulozit).

Ak sa vsetko pokryje zo skladu, okno napiSe, Zze ni¢ netreba objednat. Ked po otvoreni objednavky
zmenis pri profile pldn, otvor objednavku znova — prepocita sa podla nového vyberu.

8.7 Prerezanie/zmena zakazky pocas vyroby (re-optimalizacia)
RozliSuj dve rézne funkcie:

* ,Re-Opt" (tlacidlo pri jednom profile vo vysledkovej tabulke) — prepocita cely profil odznova
od nuly, ostatné profily ostand nezmenené. Pouzijes, ked'si napriklad zmenil nastavenia profilu
alebo doplnil diely.

* ,, Optimalizovat aktualny stav" — berie do Uvahy, €o je uz realne narezané na pile (podla
hldseni z tabletu). Program stiahne, ¢o je hotové, ukdze ti ndhlad, ¢o sa zmeni v sklade, a
prepocita plan len pre zvysné (nedorezané) kusy. Uz narezané kusy ostanu odskrtnuté aj po
novom prepocte.

Ak mas sparovany tablet, po tejto re-optimalizacii sa mu automaticky posle nové verzia pldnu —
pilkar dostane upozornenie, ze pldn sa zmenil, ale svoju doterajSiu pracu nestrati.

Program navySe po hlavnej optimalizacii vzdy automaticky spocita aj alternativny plan s kratSou
tycou (tlacidlo ,, 6000" — predvolene 6 m). Prepnutie nan je okamzité, netreba ni¢ dopocitavat —
hodi sa, ked v danej chvili nemas k dispozicii dlhé tycCe. Pocita sa hned po hlavnej optimalizacii v tom
istom okne priebehu. Pri kratkych tyciach program pouziva len rychle vypoctové metddy (bez
presného solvera), lebo tam ddavaju takmer vzdy rovnaky vysledok za zlomok ¢asu.

9. Vystupy a tlac

VSetky exporty sa automaticky ukladaju do priecCinka konkrétnej zakazky (podpriecinok , Exporty")
— program sa nikdy nepyta, kam ulozit. Presné miesto sa urci podla toho, akl zdkazku prave mas
otvorenu:

1 Ak pracujes so zakazkou pod zakaznikom (etapy), ide to do prieCinka danej zakazky a etapy.

2 Ak si nastavil vlastnu predvolenu cestu pre exporty v Nastaveniach, pouzije sa ta.

3 Ak ide o ,rychlu optimalizaciu" bez zdkaznika, exporty sa ulozia do samostatného priec¢inka
rychlych projektov pod datovym korerom.

Chcem Tlacidlo Co z toho vypadne
Rezny plan pre pilkara — vsetky ,Exportovat vsetko (PDF)" Jedno PDF na profil (schéma tyci, rezy, spoje)
profily
Rezny plan len jedného profilu ,PDF" pri riadku profilu To isté, len pre ten jeden profil
Zoznam ty¢i na objednanie/vydaj  ,Exportovat sUpis materidlu  Jedno sihrnné PDF
(PDF)"
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Chcem Tlacidlo Co z toho vypadne
Zoznam zostav pre montaz ,Generovat zoznam zostav PDF s rozpisom zostdv a ich dielov
(PDF)"
Data pre tablet pri pile LExportovat pre mobil" JSON export + odoslanie na server, aby ho tablet
videl
Kusovnik plechov na objednanie , Export platni (XLSX)" Excel so zoznamom plechov
QR stitky na zvysky a diely ,Generovat stitky" Jedno PDF so vsetkymi Stitkami projektu
Doklad o materidli pre audit , Materidlovy dennik (PDF)" Tabulka akost/tavba/certifikdt pre kazdy
vyrezany kus (viac v kapitole 11)
Nahlad, kol'ko materidlu ostane , Predpokladany stav skladu" N&hlad + volitelné ulozenie predpokladu do
po dorezani skladu (offline)

Ak mas v dielni viac pil, PDF aj mobilné exporty sa automaticky rozdelia do samostatnych
priecinkov/stborov podla priradenej pily; profily, ktoré sa nezmestia na Ziadnu, sa exportuju zvlast s
upozornenim.

Program navyse po KAZDE] optimalizécii sdm vygeneruje aj kratky diagnosticky report (bez
potreby klikania) — je to technicky prehlad pre pripadné dodatoc¢né overenie, netreba sa nim bezne
zaoberat. Ak by program pri niektorom profile nedokazal umiestnit vSetky kusy do planu (vynimoc¢na
situacia), na poziadanie vieS vygenerovat aj podrobny report validacie planov so zoznamom
nezrovnalosti.

POZOR: Pozor — trieda EXC3: ak zdkazka ma triedu vykonania EXC3 a pouzili by sa tyce bez Cisla
tavby, export (PDF/stitky/mobil) vyZzaduje dvojité potvrdenie a zaznamena sa do auditného
dennika — je to poistka pre certifikovanu vyrobu, nie chyba programu.

TIP: Tip z praxe: Ak sa ti zd4, Ze tlacidlo exportu (napr. ,,Exportovat pre mobil" alebo ,,Generovat
Stitky") chyba, over si dve veci: ¢i mas zapnuty potrebny doplnok/funkciu v Nastaveniach (Stitky sa
daju v servisnom menu Uplne vypnut, kapitola 12) a ¢i mas aktivny Mobile addon.

9.1 Nastavenie vzhl'adu PDF (format, farby, logo, vykresy)

Vzhlad vSetkych PDF si nastavis sém v okne ,, Nastavenie PDF" — otvoris ho tlacidlom vo
vysledkoch (vedla , Objedndvky materidlu") alebo v Nastaveniach -> ,, PDF vystupy". Vlavo klikas
volby, vpravo sa po kazdej zmene prekresli zivy nahl'ad skuto¢ného PDF — presne tak, ako ho
potom vytlacis.

1 Hore vyber dokument: rezny plan, objednavka materidlu, sipis materidlu, materidlovy dennik,
zoznam zostdv, kontrola hmotnosti, nezhody pri importe (a Stitky, ak ich pouzivas).

2 Strana: velkost A4 az A0, na Sirku alebo na vysku, velkost pisma.

3 Obsah rezného planu: farebna hlavi¢ka, diagram tyce (aj jeho vyska), ktoré stipce tabul'ky
chces$ (zostava, dizka, uhly, odpad, zdroj, tavba) a vykresy dielov na konci — bez vykresov, len
diely so sikmym rezom, alebo vSetky diely.

4 Farby (spolo¢né pre vsetky PDF): hlavicka a tabulka, text v hlavicke, pas s projektom, mriezka
tabulky, striedanie riadkov. ,Pévodné farby" vrati modru CutForge.

5 Firma a logo: ,Vybrat logo..." (PNG alebo JPG), nazov firmy do hlavi¢ky a adresa/kontakt do paty.
Kym nevyberie$ viastné logo, rezny plan ma v hlavicke logo CutForge; Uplne bez loga — zrus
.Zobrazit logo".

6 Klikni ,,Ulozit" — nastavenie plati pre vsetky dalSie exporty. Zmena sa da vrétit cez Ctrl+Z. Pri
zatvoreni s neulozenymi zmenami sa okno opyta, ¢i ich ulozit.

Ked okno otvoris z vysledkov, ndhl'ad ukazuje rezny pldn a slUpis materidlu z tvojej zdkazky; z
Nastaveni ukazkové data. Tlacidlo ,Otvorit PDF" otvori ndhlad v PDF prehliadaci.

Vykresy dielov na konci rezného planu: kazdy diel sa nakresli raz (V1, V2...) z jeho NC sUboru —
rovnaky vykres ako v ndhlade dielu v programe, s kétami a uhlami. V tabulke je pri kuse odkaz ,,->
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V3", takze pilkar vykres najde hned. Diel bez NC suUboru sa nekresli.

TIP: Tip z praxe: DIhy zoznam kusov jednej tyce (napr. 30 kusov) PDF rozdeli na viac stran a
hlavi¢ka tabulky sa na dal$ej strane zopakuje. Znac¢ka zvysku (napr. HEA100-8336-#14) je v stipci
Odpad pod ¢islom a vzdy sa vojde do bunky.

10. Tablet pri pile (mobilna appka)

Ak mas dokupeny Mobile addon, vies rezny plan poslat priamo na tablet pri pile namiesto tlacenia
papiera.

Co pilkar na tablete vidi: zoznam kusov na narezanie s presnou dizkou a uhlami, a vie jednotlivé
kusy odskrtavat ako hotové priamo pri pile (skenovanim alebo tuknutim). Rezervovany materidl
(,NEBER") sa mu pri naskenovani zvyrazni varovanim.

Co vidi technik na poéitaéi nazivo:

* Odznak , Tablet online" v spodnej liSte ukazuje, Ci je tablet prave pripojeny.

* Vizualizator rezného planu (kapitola 8.5) sa sam dopifia o zelené (hotovo)/modré (prave sa reze)
Srafovanie podla toho, ¢o pilkar odSkrtol — automaticky kazdych par sekdnd.

* Sklad sa v sparovanom rezime meni len podla redlne nahldseného rezania, nie automaticky
podla planu (kapitola 8.6).

* V Nastaveniach vies (po vlastnom rozhodnuti) povolit, aby tablet mohol na dial'ku vyzZiadat
re-optimalizaciu na tomto pocitaci, aj ked pri iom prave nikto nesedi — vysledok sa potom
automaticky pripravi a program ta upozorni bublinou pri hodinéach.

Offline praca: ak tablet strati spojenie so serverom, da sa nadalej pracovat offline — po obnovenf
spojenia sa stav dorovna (synchronizécia).

Sparovanie tabletu: urobis ho raz cez Nastavenia -> Synchronizacia -> , Sparovat zariadenie"
(potrebujes licen¢ny kl'G¢, zariadenie sa sparuje s tvojou firmou). Po sparovani vidiS v Nastaveniach
aj nadzov zariadenia a stav (Spdrované/Nespdrované).

Ako sa pozna, ktory kus je ktory: aj ked medzi¢asom prerobis rezny plan (napr. cez Re-Opt alebo
po prijati nového materialu), tablet aj nadalej vie sparovat kusy, ktoré uz boli odSkrtnuté, s ich novou
poziciou v prepocitanom pldne — nemusis sa bat, Ze by prepocet ,vymazal" progres pilkara.

Ak zdkazka narastie o dalSiu etapu alebo sa prerobi, posle sa na tablet nové verzia (¢islovana v
poradi vl, v2, v3...), pilkar dostane upozornenie o zmene.

TIP: Tip z praxe: ZvySok materidlu odlozeny pri pile sa objavi aj v sklade na pocitaci automaticky
cez synchronizadciu — nemusis$ ho rucne prepisovat zo zoznamu tabletu.

POZOR: Pozor: Povolenie ,tablet méze na dialku spustit re-optimalizaciu na tomto PC" ma zmysel
len vtedy, ked'je pocitac v dielni zapnuty a program bezi (aj schovany v tray-i) — inak ziadost z
tabletu nema kto spracovat.

11. Sledovanie materialu a doklady pre audit (EN 1090)

Materidlovy dennik je zoznam VSETKYCH vyrezanych kusov s ich akostou, &islom tavby a
certifikdtom — potrebny najma pre certifikovanu vyrobu podla EN 1090-2.

Ako sa dohl'ada tavba k vyrezanému kusu
Retaz dohladatelnosti ide zhora nadol:

1 Certifikat od dodavatela (EN 10204, typ 2.1/3.1/3.2) sa ulozi k baliku materidlu.

2 Balik materidlu (dodaci list + Cislo tavby) sa prijme do skladu — tyce z neho dedia tavbu aj
certifikat.

18



CutForge 3.0 — Navod na obsluhu CutForge 3.0

3 Tyc¢ v sklade nesie tavbu dalej pri odbere.

4 Tyc€ v rezné plane (po optimalizacii) si tavbu ponesie so sebou.

5 Vyrezany kus zdedi tavbu z tyce, z ktorej bol narezany.

6 Zaznam v denniku = jeden riadok pre kazdy fyzicky vyrezany kus.

Ako pracovat s dennikom

1V zélozke ,, Materialovy dennik" klikni ,, Nacitat z optimalizacie" po kazdom rezani —
natiahne aktudlne data.

2 Vyhladavaj podla pozicie, zostavy alebo ¢isla tavby, pripadne pouzi filtre (typ, profil, akost, dizka,
stav rezania z tabletu).

3 Chybajuca tavba sa zobrazi ¢ervenym riadkom — nie je to chyba programu, len chybajlci Udaj
(napr. ru¢ne pridana tyc¢ do skladu bez tavby). Export sa napriek tomu nezablokuje, len ta na to
upozorni.

4 Dvojklikom na riadok ziskas materialovy list jedného konkrétneho kusu (PDF).

Plechy — tavbu treba priradit ru¢ne

bl

Kedze plechy sa neoptimalizuju (nemaju ,tyc", z ktorej by tavbu zdedili automaticky), musis pri nich
kliknat ,, Priradit tavbu platni" priamo v denniku a vybrat skladovu tavbu. Kym sa toto nespravi,
plocha sa vynecha zo siboru na znacenie (Dot Peen) — ,bez tavby do vyroby nejde".

Exporty pre auditora

Vystup Tlacidlo Obsahuje

Dennik PDF + Excel » Export (PDF/XLSX)"  Kompletna (filtrovand) tabulka zdznamov

Kompletny audit balik  ,, Audit ZIP" Dennik (PDF+XLSX) + vsetky prilozené atesty + index toho, ¢o
pripadne chyba

Subor pre znacenie » Znacenie platnfi Pripravené pre strojové znacenie (Dot Peen); plechy bez tavby su

platni (Csv)" vynechané

TIP: Tip z praxe: Pre auditora EXC3 staci jedno tla¢idlo — ,, Audit ZIP" — obsahuje Uplne vSetko
(dennik aj certifikdty) v jednom suibore.

Prehlad zakazky

Tab ,, Prehl'ad" (dostupny pri vac¢sich zdkazkach rozdelenych na etapy) ukazuje vsetky zostavy
naraz s farebnym stavom: Seda = priradena do etapy, zelend = vyrobend, oranzova =
nezaradend/CiastoCne priradenda. Hore vidis aj sihrnné Cisla za cell zdkazku (pocet dielov, celkova
vaha, poclet zostdv/profilov/tried materidlu) a filtrovacie ,chipy"
(VSetky/Nezaradené/Priradené/Vyrobené).

Dvojklik na zostavu ukaze detail (ktoré kusy, kolko kg, stav priradenia kazdého dielu). Pravym klikom
na zostavu vies rovnako ako v hlavnej tabulke dielov nastavit ,riesi sa inde" alebo ju Uplne odstranit
zo zékazky.
Odtialto tiez vies:
 ,, Pridat ¢ast (import)" — naimportovat dalsiu dodavku ako novl, samostatnu etapu (nezlieva
sa do existujlcej).
* ,, Rozdelit etapu" — otvorit nastroj na delenie podla profilu, zostavy, dizky kusov, vahy zostavy,
pripadne podla toho, kolko sa zostdv zmesti na zadany pocet ty¢i danej dizky.
* ,» Zlucit etapy" — spojit viacero etdp do jednej.
* ,, Validovat" — skontrolovat, ze kazdy diel patri presne do jednej etapy (ziadne duplicity ani
»Siroty").
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* ,, Otvorit priecinok" — otvorit prieCinok tejto zdkazky v prieskumnikovi Windows.

Multi-etapové akcie (Rozdelit/zlGcit/Pridat ¢ast) su dostupné len v edicii Komplet — v edicii Zaklad je
kazda zakazka vzdy jedna etapa.

Pri rozdelovani velkej zdkazky na etapy (,, Rozdelit etapu") mas k dispozicii viacero spésobov
vyberu, ktoré zostavy do novej etapy pojdu:
* Textové hl'adanie podla mena zostavy.
* Zoznam profilov — zaskrtnutim vyberies len zostavy obsahujldce dané profily.
* Rozsahovy posuvnik pre dizku kusov alebo vahu celej zostavy.
* Filter podl'a kapacity dodavky — zadas$ profil, pocet ty¢i a ich diZku, ktoré mas prave k
dispozicii, program spusti skisobnl optimalizéciu a sém navrhne, ktoré KOMPLETNE zostavy sa na
tato dodavku zmestia (Sikovné, ked planujes, ¢o objednat na najblizSiu dodavku materialu).

Po zvoleni zostav len kliknes ,, Oznacit vsetky viditelné" (alebo rucne po jednej) a ,, Vytvorit etapu".

Statistiky vytaznosti materidlu

Zalozka ,, Statistiky" podita z aktualneho vysledku optimalizécie prehladné KPI karty — spotrebu
materidlu, vytaznost (kolko percent tyce sa redlne vyuzilo), odhad Uspory/zisku a ekologicky dopad.
Prepinac ,,SO SPAJANIM / BEZ SPAJANIA" ukaZe rozdiel medzi oboma scenarmi. Detail podla

jednotlivych profilov je farebne odliSeny — ¢ervend znamend vytaznost pod 90 %, oranzova pod 97
%, zelend 97 % a viac.

Metodika rata najvacsi zvysok z tyce ako ,,padlo" (teda ako materidl, ktory sa vratil do skladu, nie
ako odpad) — preto sa ¢&isla mézu mierne li$it od jednoduchého suc¢tu ,dizka kusov / dizka tyce".

TIP: Tip z praxe: Statistiky sa nikam neukladaji — su to len okamzité pocitadld nad aktudine
otvorenym vysledkom. Ak si zakazku zavrie$ a znova otvoris, prepocitaju sa nanovo z ulozeného
planu.

12. Nastavenia — kompletny prehlad

Zakladné nastavenia

Nastavenie Co spravi Odporucana hodnota

Jazyk aplikéacie Preklada texty v Podla toho, kto s programom pracuje (niektoré texty sa zmenia az
programe po restarte)

Vzhlad Prepne farebnd schému Podla chuti — nemad vplyv na vysledky

(Tmavy/Svetly nazivo

rezim)

Datovy priecinok Kam sa ukladaja VSETKY  Nechaj predvoleny (Dokument y\ Cut For ge), zmefi len ak chce$
data zdielany sietovy disk pre tim

Parametre pily

Nastavenie Co spravi Odporucana hodnota
Sirka rezu Kolko materidlu odoberie samotny rez (kotuc) Podla redlnej pily, typicky 1,5-3 mm
Upnutie Mrtva zdna na konci tyce, ktord nemozno vyuzit Podla upinacej Celuste konkrétnej pily

vlavo/vpravo

Medzera na koren Skratenie segmentu pri deleni dlhého kusu, aby po Nechaj na , Auto" — program pocita
(root gap) zvareni vysla presna povodné dizka podla hrabky steny profilu
ResSpektovat triedy  Nemiesa rézne akosti (5235/5355...) na jednej tyci Zapnuté (predvolené)

materialu
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Nastavenie Co spravi Odporucana hodnota

Robit spajanie Ci sa vébec smu zvérat kratsie kusy na jednu ty¢ Zapnuté, pokial firma zvaranie robi

Pily (rezacie stroje)

Zoznam pil s ich max. rozmerom, ktory kazdé zvlddne. Ak mas dve a viac pil, po optimalizacii sa
objavi vyber pily pre kazdy profil a exporty sa rozdelia automaticky. Profil, ktory sa nezmesti na
Ziadnu z pil, sa oddeli a zretelne oznadi.

Sklad a sStitky

Nastavenie Co spravi

Formét kédu (QR/Ciarovy/DataMatrix) Aky typ kédu sa vytlaci na stitok

Rozmer &titku Sabléna tlace (termo 60x40, Brother TZe, A4
harok...)

Generovat stitky len pre vyuzitelny odpad Stitok len pre zvy$ok vhodny na sklad

Generovat stitky pre kazdy vyrezany kus Montazne sStitky pre vSetky diely

Udaje na &titku (text, zostava, profil, dizka, akost) Co sa mé na &titku zobrazit

Sklad — rozsirené Urovne (doobjednéavanie, prijem balikov, Postupné zapinanie modulov skladu podla potreby

certifikaty, histéria pohybov, zdkaznici/projekty) (Komplet edicia)

PDF vystupy

Tlacidlo ,, Nastavenie PDF" otvori okno so zivym nahladom — format, orientacia, pismo, obsah
rezného planu, farby a logo firmy pre vSetky PDF (podrobne v kapitole 9.1).

Synchronizacia a aktualizacie (edicia Komplet)

Nastavenie Co spravi

Adresa servera, parovanie zariadenia Prepojenie so serverom pre sklad/tablet

Automaticky synchronizovat sklad Periodicky obojsmerny sync na pozadi (predvolene kazdych 8
s)

Povolit tabletu spustat re-optimalizdciu na tomto PC  Bezpecnostny prepina¢ — vypnuté, kym ho vedome nezapne$

Skontrolovat aktualizacie / Automaticky pri Starte Rucnd alebo ticha kontrola novej verzie programu

Tlacidlo ,, Projekty na serveri..." (v tej istej sekcii) otvori zoznam projektov a etap, ktoré si niekedy
poslal na server cez , Exportovat pre mobil" — presne to, ¢o tablet ponuka v ,Nacitat zo servera".
Zoznam sa ¢asom hromadi starymi a duplicitnymi zdkazkami; tu ich vies obnovit () alebo hromadne
zmazat (). Zmazanie tu ni¢ nezmaze lokalne — len to zmizne z ponuky na tablete.

Nastavenia profilov (dizky tyéi a spajanie)
V samostatnej zalozke ,,Nastavenia profilov":

1 Vyber normu (EN/BS/AISC/)IS/IS) — kazda ma vlastné bezné dizky tydi.

2 Nastav globalnu dizku pre celt normu, alebo skupinovu (napr. celd skupina IPE), alebo
per-profil (len jeden konkrétny profil) — ¢im konkrétnejsie nastavenie, tym ma prednost.

3 Cez ,, Upravit optimalizaciu / spajanie" nastav pre profil typ spoja (Tupy/Z-spoj/Pokoseny),
medzeru na zvar a minimalnu dizku segmentu.

4 Vlastné (nesStandardné) profily pridas tlacidlom ,, Pridat vlastny profil".
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TIP: Tip z praxe: Zmena dizky ty&e alebo typu spoja sa prejavi hned pri daldej optimalizacii —
netreba restartovat program.

Aktualizacie aplikacie

V Nastaveniach vidi$ aktudlnu verziu programu a tlacidlo ,,Skontrolovat aktualizacie" — ak je k
dispozicii novSia verzia, program sa opyta, ¢i ju chces stiahnut a nainstalovat; cely proces
(stiahnutie, overenie, vymena programu, restart) prebehne automaticky, tvoje data (projekty, sklad,
licencia) sa pri tom nedotknd, pretoze ziju v samostatnom datovom priec¢inku mimo programu.
Zaskrtavacie pole , Automaticky kontrolovat pri Starte" zapina tichd kontrolu pri kazdom spusteni
programu (bez otravovania — len ak naozaj vyjde nova verzia, program sa ozve).

Prehlad — ¢o je v ktorej edicii

Funkcia Zaklad Komplet

Optimalizacia, import, PDF rezné plany, stitky

Jednoduchy manudlny sklad (bez rozsirenych funkcif)

Zakaznici a dodavatelia (CRM) —
Rozsireny sklad (doobjedndvanie, baliky, certifikaty, histéria pohybov, zdkaznici/zdkazky) —
Zakazka po etapach (Master Project) —
Materidlova dohladatelnost EN 10204 / materidlovy dennik —
Sklad platnfi —

Synchronizéacia so serverom / tabletom (Cloud Sync) —

Mobile addon (prepojenie s tabletom pri pile) dokupiteln dokupiteln
é samosta € samosta
tne, tne,

nezavisle nezavisle
od edicie od edicie

Servisné menu

Rychlym 5-ndsobnym kliknutim na logo ,,CutForge" v hlavi¢ke (do 2 seklnd) sa otvori skryté
servisné menu, chranené heslom. Ma niekolko zaloziek — diagnostika (debug logovanie, log okno),
licencia (aktudlna edicia, docasny override edicie pre testovanie, vymazanie licen¢ného kluca),
diagnostika parsera, povolené optimalizacné metddy, sklad a Stitky (celkovy vypinac), a drobnosti
(napr. vynutenie slovenciny). Toto nie je urcené pre beznu prevadzku — nechaj to
technikovi/podpore. Zmeny urobené tu (napr. override edicie) sa prejavia az po reStarte programu.

13. Vzhlad, jazyky, Spat/Vpred a dalSie drobnosti

Vzhl'ad

Prepinanie svetlého/tmavého rezimu je dostupné na dvoch miestach — v Nastaveniach a v rychlom
menu ,,Vzhlad" — obe suU vzdy zosynchronizované. Prepnutie je okamzité, netreba restart, a je
vratné cez Spat.

Jazyky
Program podporuje 20 jazykov. Zmena jazyka sa prejavi z velkej ¢asti okamzite, niektoré texty si
vyziadaju restart programu.

Spat / Vpred (Ctrl+Z / Ctri+Y)
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Program ma JEDNO spolocné tlacidlo Spat/Vpred pre cely program — funguje napriec¢ vSetkymi
zélozkami (sklad, diely, zakaznici, nastavenia, aj zmena vzhladu). Vrati vzdy poslednu vykonanu
akciu, bez ohladu na to, v ktorej ¢asti programu si ju urobil. Najde$ ho v menu ,Upravy", v hornej
liste (ikony /), aj priamo v niektorych zalozkach (napr. v NC1 tabe a v sklade).

POZOR: Pozor: Pri praci s etapami (rozdelenie velkej zdkazky) md rozdelenie/zlicenie etapy
vlastnd ,,vrstvu" undo oddelenl od beznych zmien dielov — ak sa ti zdd, ze Ctrl+Z ,,ni¢ nerobi",
moze to byt tym, Ze sa najprv vracia poslednd strukturdlna zmena etapy, nie zmena, ktord prave

c¢akas.

Al asistent

V pravom dolnom rohu hlavného okna je vzdy dostupna pldvajuca bublina chatu s Al asistentom. Vie
odpovedat na otazky o programe (napr. ,,ako priddm zdkaznika") a niektoré bezné akcie vie spustit
priamo z chatu — napriklad rozbehnit optimalizaciu, alebo poméct s nacitanim kusovnika/NC1
sUborov. Pri citlivejSich prikazoch (napriklad zmazanie vsetkych dielov) si asistent vzdy najprv
vyziada tvoje vyslovné potvrdenie, nez nieco vykona.

Pomocnik

Klavesa F1 kdekolvek otvori vstavani Ndpovedu — ma strom kapitol (13 hlavnych + desiatky
podkapitol) a fulltextové vyhladavanie aj v obsahu, nielen v ndzvoch. NajdesS tam okrem iného aj
slovnik pojmov (nadpdjanie, angle nesting, parové rezy, medzera na koren...) a vzory tabuliek pre

beZzné formaty kusovnikov.

14. Ked nieco nefunguje — riesenie problémov

Priznak

Pravdepodobna pricina

Co urobit

Oranzové ,UNMAPPED" nad
tabulkou dielov

Cervend hodnota vo vahe
dielu

Program pri optimalizacii
ukaze dialég na rozdelenie
kusu

Po optimalizacii sa sklad
,nezmenil"

Sklad na pocitaci nesedi s
tabletom

Po optimalizacii nevidim, ¢o
treba dokupit

Import sa zastavil s oknom
»Kontrola kusovnika — pocty
kusov NESEDIA"

Nevidim pokrocilé tlacidla skl

adu/zédkaznikov/dodavatelov

V spodnej liste svieti ,,Bez
licencie" alebo varovanie

Program sa po zatvoreni
krizikom stéle bezi

Diel sa nesparoval so ziadnou
zostavou v kusovniku

Program si nespravne precital
stipec hmotnosti v Exceli

Diel je dlhsi nez najdlhsia
dostupna tyc

Cakas na potvrdenie planu, alebo
si online s tabletom a nic¢ sa este
nenahlasilo ako narezané

Sync este neprebehol, alebo je
zariadenie offline

Objednavka sa uz neukazuje
sama — zavisi od planu, ktory si
pri profile zvolis

Pocty kusov nesedia s
hmotnostami v samotnom
kusovniku

Funkcia je vypnuta v
Nastaveniach, alebo mas ediciu
Zaklad

Program sa dlhsie nevie pripojit
na internet na overenie licencie

Zamerné spravanie — schova sa
do trayu kvoli tabletu/pozadovym
Gloham
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Skontroluj format kusovnika, pripadne ries cez
okno nezhdd (kapitola 5.4)

Skontroluj mapovanie stipcov (kapitola 5.3),
pripadne priamo vstupny Excel

Normdlny stav, nie chyba — vyber typ spoja a
pokracuj (kapitola 8.4)

Potvrd' Zlty péasik (kapitola 8.6); pri tablet-rezime
pockaj na hldsenie z pily alebo pouzi ru¢né
potvrdenie

Klikni ,, Synchronizovat sklad" ru¢ne, skontroluj
odznak , Tablet online"

Vyber pri profiloch pldn a klikni ,, Objednéavka
materidlu" nad vysledkami (kapitola 8.6)

Najlepsie , Zrusit import" a kusovnik skontrolovat
alebo poslat na podporu (kapitola 5, Kontrola
poctov kusov)

Skontroluj Nastavenia -> Sklad a ediciu v
Pomocnik -> Licencia

Pripoj pocitac na internet; do 30-37 dni bez
pripojenia program stédle funguje naplno

Pravy klik na ikonu pri hodinach -> , Koniec", ak
ho chces naozaj vypnut



CutForge 3.0 — Navod na obsluhu

Priznak

Pravdepodobna pricina

CutForge 3.0

Co urobit

Pri diele sa zobrazi ,Nie su
NC data"

Optimalizacia trva
nezvycajne dlho

Program spadol alebo
zamrzol

Chcem nahlasit chybu
VYVOjarovi

Program pri importe hlasi
nezhodu v poctoch (NC1 vs.
kusovnik)

Nezobrazuje sa mi tlacidlo
nahladu pri diele / ndhl'ad je
len obdiZnik

Nezobrazuju sa mi zalozky Z
akaznici/Dodéavatelia/Materia
lovy dennik vébec

V materidlovom denniku je
riadok cerveny (chyba tavba)

Plech sa nedostal do suboru
na znacenie (Dot Peen)

Zvysok z tabletu sa neobjavil
v sklade na pocitaci

Chcem zrusit rezervaciu
,NEBER" na polozke skladu

Program po zapnuti ziada
licen¢ny kI'G¢, hoci som ho uz
raz zadal

Diel priSiel z Excelu/ru¢ne, nema
k sebe zdrojovy NC1 subor

Velky pocet réznych
dizok/profilov, pripadne zapnuty
presny matematicky solver

Ojedineld chyba

Bezny jav pri neuplnych
podkladoch od zdkaznika

Diel nema k sebe zdrojovy NC1
subor (prisiel z Excelu alebo
ru¢ne)

Mas ediciu Zaklad

Ty¢ bola do skladu pridana bez
Cisla tavby (napr. ru¢ne)

Plechu esSte nebola priradena
tavba

Synchronizacia este neprebehla,
alebo je tablet momentdlne
offline

Bola ru¢ne nastavenda pravym
klikom

Licencia bola v servisnom menu
vymazana (napr. pri testovani),
alebo zlyhala migracia po zmene
pocitaca

Normalne — nahlad je len orienta¢ny obdiznik,
nie presny vykres

Pockaj — bezi na pozadi; pri velmi velkych
zdkazkach zvaz vypnutie presného solvera v
Nastaveniach

Pri dalSom spusteni sa ponukne obnova
rozrobeného projektu; nahlas problém cez
Pomocnik -> ,, Nahlasit problém..."

Menu Pomocnik -> Nahlasit problém... —
posle sa popis, technicky log aj screenshot
automaticky

Rie$ cez okno nezhéd (kapitola 5.4) — nic sa
nezmaze, len treba rozhodnut, ako nalozit s
rozdielom

Normdlne — presny vykres vyzaduje NC1 déta,
inak je nadhlad len orientacny

Tieto funkcie su sucastou edicie Komplet (kapitola
12)

Dopln tavbu pri prijati materidlu nabuduce; export
sa aj tak nezablokuje, len upozorni

V materidlovom denniku klikni ,, Priradit tavbu
platni"

Skontroluj odznak , Tablet online", skds ruc¢ny ,,
Synchronizovat sklad"

Pravy klik na ta istu polozku -> ,, Zrusit
rezervéciu"

Zadaj kl'd¢ znova; ak problém pretrvava,
kontaktuj podporu s uvedenim HWID zobrazeného
v dialégu

TIP: Tip z praxe: Skor nez ¢okolvek riesit ru¢ne, skis Ctrl+Z — vadsina akcii v programe je vratna.

TIP: Tip z praxe: Pri akomkolvek nejasnom spravani najprv skontroluj odznak licencie a odznak
tabletu v spodnej liste — velkd cast , preco sa to nezmenilo" otdzok suvisi prave s rezimom

online/offline.

15. Slovnicek pojmov

Pojem Vysvetlenie

Kerf / Sirka Kolko materialu ,zozerie" samotny pilovy rez; odpocitava sa pri kazdom reze okrem posledného
rezu kusu na tyci

Zvysok Kus tyce, ktory zostane po rezani a je dost dlhy na opatovné pouzitie — ide automaticky do skladu
Odpad Kusok tyce, ktory je prilis kratky na dalsie pouzitie — na rozdiel od zvysku sa neeviduje na sklad
Tavba (heat Cislo vyrobnej dévky ocele od vyrobcu — kl'i¢ové pre dohladatelnost materialu (EN 1090)
number)

Certifikat Doklad o kvalite materidlu podla EN 10204 (typ 2.1/3.1/3.2), viazany na dodany balik materialu
(atest)
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Pojem

CutForge 3.0

Vysvetlenie

Zostava
(assembly)

Etapa (aj ,Cast")

Master projekt
| zdkazka

Spojit
(multi-projekt)

Zlucit etapy

NC1 /DSTV

EXC trieda

Nadpajanie
(spajanie,
joining)

Force-split

Typ spoja —
Tupy (Butt)

Typ spoja —
Z-spoj

Typ spoja —
Pokoseny
(Mitre)

Parové rezy

Angle nesting

Alt ty¢
(alternativny
plan)

Model B
(potvrdenie
planu)

Re-Opt

Optimalizovat
aktualny stav
(recut)

Smart Fill (pre-
produkcia)

Rezervacia
(NEBER)

Sklad LO-L5

Edicia Zaklad /
Komplet

Mobile addon

Balik (bundle)

Montazny celok zloZzeny z viacerych dielov, ktoré patria k sebe (napr. jeden zvarenec)

Podcast velkej zdkazky — pouziva sa, ked sa vyrdba po Castiach; kazdad ma vlastny rezny plan

Kompletny ,spis" jednej zdkazky na disku vratane vSetkych etép

Spojenie viacerych samostatnych zakaziek (aj od réznych zakaznikov) do jednej optimalizacie,
aby sa usetril material naprie¢ nimi — nezamienat so , Zlucit etapy"

Spojenie viacerych etap vnutri tej istej zdkazky do jednej — ind funkcia nez ,Spojit"
(multi-projekt), hoci mé v programe rovnaku ikonu

Formét stboru z CNC pily (Ficep), ktory obsahuje presnt geometriu kusu — profil, dizku, uhly,
diery

Trieda vykonania podla normy EN 1090 (EXC1 az EXC4) — vyssia trieda = prisnejsSie poziadavky
na dohladatelnost

Zvéranie dvoch kratsich kusov materidlu do jedného dlhsSieho dielu

NUtené rozdelenie kusu, ktory je dlhsi nez najdlhsSia dostupnd ty¢ — nezavisi od toho, ¢i mé firma
spajanie zapnuté

Najjednoduchsi rovny zvar s malou medzerou na koren

Zubovy/schodovity spoj s prekrytim — silnejsi spoj, pouziva sa napr. pri silnych profiloch

Zvar pod uhlom (typicky 45°)

Rezanie dvoch tyci naraz jednym pohybom pily — Setri ¢as, nie nutne material

Spojenie dvoch susednych kusov so zhodnym Sikmym uhlom do jedného ,retazca" na tyci, aby sa
usetril jeden rez — funguje len pre symetrické profily

Druhy, subezne spocitany plan s kratSou tycou (predvolene 6 m) pre pripad, ze dlhé tyce nie s k
dispozicii

Princip, Ze sklad sa meni podla toho, ¢o sa REALNE narezalo (z tabletu), nie automaticky podla
celého planu

Prepocitanie jedného profilu odznova

Prepocitanie zvySku planu s ohladom na to, ¢o je uz redlne narezané

Automatické doplnenie volného miesta na tyci kusmi z inej etapy tej istej zdkazky

Rucné zablokovanie konkrétnej skladovej polozky, aby sa nepouzila, hoci by inak sedela

Postupné Urovne zlozitosti skladu — od jednoduchého zoznamu (LO) po pInu evidenciu s
certifikatmi a zdkazkami (L5)

Dve Urovne licencie programu — Komplet naviac obsahuje CRM, pokrocily sklad, etapy,
dohladatelnost a synchronizaciu

Samostatny doplnok umoznujlci prepojenie s tabletom pri pile, nezavisly od edicie

Jedna doddvka materidlu od dodavatela — viaze sa nan dodaci list, ¢islo tavby a pripadne
certifikat
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Pojem

Vysvetlenie

Pouzitel'ny
zvysok vs.
odpad

Znacka zvysku

Vykres dielu
(V1, v2...)

Sanity check
vahy

Lokacia
(miesto skladu)

UNMAPPED
Riesi sa inde
Force-split
(nutené
delenie)

Alt/6000

Model B

CP-SAT

Greedy
(jednoducha
metoda)

EN 1090

HWID

Grace periéda

Hranica medzi nimi je nastavitelna (predvolene okolo 300 mm) — nad nou ide kus spat do skladu

ako zvysok, pod fou sa pocita ako odpad

Oznadenie pouzitelného zvysku v tvare PROFIL-DLZKA-#¢islo (napr. HEA100-8336-#14) — pise sa

fixkou na kus a je to zdroven jeho ID v sklade

Vykres dielu z NC suboru na konci rezného planu; v tabulke nan odkazuje ,-> V1"

Automatickd kontrola, ¢i parsovana hmotnost dielu z Excelu/NC1 zodpoveda dopocitanej hodnote

— pri velkom rozdiele sa hodnota zobrazi ¢erveno ako podozriva

Pomenované miesto v dielni (napr. regal A) s nastavitelnou prioritou — program berie material
prednostne z miesta s najvysSou prioritou

Oznacenie dielu, ktory sa pri importe nepodarilo sparovat so Ziadnou zostavou v kusovniku

Priznak na zostave/diele, ktory ho vyradi z optimalizacie bez toho, aby zmizol z evidencie —
vratné

Iny pohlad na to isté ako ,,nadpdjanie dlhého kusu" — nastédva vzdy, ked je to jediny spdsob, ako
diel fyzicky umiestnit na dostupnu ty¢

Skratka pre alternativny plan s kratSou (predvolene 6-metrovou) ty¢ou, pocitany subezne s
hlavnym pldnom

Interné pomenovanie principu z kapitoly 8.6 — sklad sa aktualizuje podla redlne odrezaného
materialu, nie automaticky podla celého planu

Jedna z vypoctovych metdéd programu — matematicky presny solver (Google OR-Tools),
pouzivany pri vacsich/zlozitejsich zadaniach

Najrychlejsia zo zabudovanych vypoctovych metéd — v kazdom kroku vyberie kus, ktory sa
najlepsie zmesti; slGzi aj ako univerzalna zaloha, keby zlyhali ostatné

Eurépska norma pre vykondvanie ocelovych konstrukcii, ktord okrem iného vyzaduje
dohladatelnost materiadlu (tavba, certifikat) pri prisnejsich triedach vykonania (EXC2 a vyssie)

Jedinecny identifikator konkrétneho pocitaca, na ktory je licencia viazand — zobrazuje sa v
aktivacnom dialégu

Bezpecné obdobie (spolu cca 37 dni), pocas ktorého program funguje plnohodnotne aj bez
Uspesného overenia licencie na internete
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